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Kartusche mit entiOftbarem Kolben 



(57) Eine Kartusctie zur Aufnahme pastosen Mate- 
rials mit einem zylindrischen Kartuschenhohlkdrper und 
einem entluftbaren Kolben weist einen zweiteiligen Kol- 



ben aus Kolbenteil (2) und Deckeltell (3) auf, bel denn 
nach der Entluttung das Deckelteil den Entliiftungsweg 
(4,5) pemnanent verschlieBt. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft eine Kartusche mit ent- 
iijjftbarem Kolben. 

[0002] Die Verwendung von Kartuschen ist heute fur 
sehr viete Produktgruppen ubiich. Au(3er ein- und mehr- 
komponentige Kleb- und DIchtstoffe sowie Dmckfarben 
werden auch dentate Abf ormmassen in Kunststoff- oder 
Aluminlumkartuschen angeboten. 

[0003] Viele dieser Produkte werden bei Lagerung in 
der Kartusclie geschadigt oder haben nur geringe Halt- 
barkeitsdauer durch eingebrachte Luftblasen oder Dif- 
fusion durch das Packmittel. 

[0004] Die Luftbiasen in der Kartusche entstehen, 
wenn der Kolben nach der Befullung in die Kartuschen- 
off nung eingesetzt wird. Da die Kolben zur Kartuschen- 
wand eine Dichtfunktion besitzen mussen. wird das zwi- 
schen Produkt und Kolben befindliche Luftpolster zu- 
mindest teitweise mit eingeschlossen. 
[0005] Bei feuchtigkeitsempfindlichen Produkten 
kann es an den Randern von Lufteinschlussen zu Aus- 
hartungen komnien. 

[0006] Bei fullstoffenthaltenden Produkten ist es ein 
bekanntes Problem, dass es an Grenzflachen von Pa- 
ste zur Luft zur Abscheidung von flQssigen Bestandtei- 
len kommt, was bei der Anwendung dieser Pasten sto- 
ren kann. 

[0007] Insbesondere bei mehrkomponentigen Pro- 
dukten fiir automatische Mischsysteme mit statischen 
Oder dynamischen Mischern fuhren Luftblasen in den 
zumeist verwendeten Doppelkartuschen zu schwan- 
kenden Mischungsverhaltnissen, da die Luftblasen un- 
terdem zu Beginn ansteigenden Forderdruck erst kom- 
primiert werden und den Produktaustrag verzogern. 
Das fuhrt dann zum Schluss bei nachlassendem For- 
derdruck zum Nachdriicken der einen, blasenhaltigen 
Komponente. Besonders bei durch Hebelfunktion von 
Hand ausgeforderten Pasten ergibt sich dadurch ein 
standig schwankendes Mischungsverhaltnis, aberauch 
bei alien anderen hand-, druck- oder motorgetriebenen 
Hand- oder Standgeraten treten diese Storungen auf. 
[0008] Ein weiteres Problem fur einige Produkte ist 
das Entweichen von Inhaltsstoffen oder das Eindringen 
von Feuchtigkeit oder sonstigen LuftBestandteilen. 
[0009] Damit also Kartuschen ohne Lufteinschliisse 
befullt werden konnen, hat man sich bemuht, die Kolben 
entluftbarzu gestalten. In EP 0 344 491 . EP 0 463 991 , 
EP 0 497 739, US 5,400,926, DE 197 14 331 und WO 
90/05096 sind Kolben fiir Kartuschen oder Spender er- 
wahnt, welche die Entluftung jeweils durch einen in der 
Kolbenmitte enthaltenen Kanai gewahrleisten. Nuten 
und Rillen fuhren gegebenenfalls Luft zu diesem Kanai. 
Der Kanai wird dann in einem zusatzlichen zwelten 
Schritt mit einem separaten Teil in Fomn von Schrauben 
Oder Stopfen verschlossen. Dadurch werden die Takt- 
zeiten bei der Abfiillung deutlich erhoht. Allerdings wer- 
den erfahrungsgemaB in diesen Rillen/Nuten je nach 
Konsislenz der pastosen Masse Luftblasen einge- 



schlossen, die somit im Produktbereich verbleiben. Au- 
Berdem verzogern diese Kolben, da sie als zwei sepa- 
rate Teile bei dem Verschlussvorgang verarbeitet wer- 
den. den Verschluss-ZAbfullvorgang. 
5 [00101 Der Nachteil des erhohten Abfullaufwandes 
kann behoben werden, indem, wie in DE 23 02 364 und 
DE 36 35 849 beschrieben, der benotigte Stopfen be- 
reits Teil des Kolbens ist und nur noch nach dem Beliif- 
ten durch Eindrucken den Entluftungskanal verschlie- 
10 Ben muss. 

[0011] Ein anderer Weg wird in DE 100 29 799 be- 
schrieben, indem namlich der dem Produkt zuge wan dte 
Dichtrand am Koibenboden so klein ist, dass die Luft 
beim Einsetzen des Kolbens entweichen kann. Urn die 
15 beim Austragen des Produktes unter erhohtem Druck 
benotigte Dichtwirkung zu besitzen, enthalt der Kolben 
im Inneren einen Spreizring, der durch den Druck des 
Austraggeratekolbens eine Dehnung des Kolbenbo- 
dens bis an die Kartuschenwand verursacht. 
20 [0012] Bei EP 0 301 327 wird auch das Prinzip des 
Spreizringes benutzt, jedoch die Dehnung nicht erst und 
nur durch das Austraggerat verursacht, sondern in ei- 
nem zweiten Verarbeitungsschritt wird dort ein Verstar- 
kungsring klemmend auf den Spreizring eingeschoben, 
25 der fur eine sofortige und dauerhafte Dehnung des Kol- 
benbodens sorgt. 

[0013] Ein Kolben mit einem elastischen Boden wird 
in DE 42 29 588 enwahnt, dessen hinterer Rand wegen 
seines groBeren Durchmessers auf dem Kartuschen- 
30 rand aufliegt. 

[0014] Wenn es darum geht, die Anforderungen Ent- 
luftbarkeit und mogllchst einfache und schnelie Verar- 
beitung/Befullung zu erfullen. konnen die diskutierten 
Systeme jedoch noch nicht vollstandig bef riedigen. 
35 [0015] Im voriiegenden wird zur Erfullung dieser An- 
forderungen eine Kartusche zur Aufnahme pastosen 
Materials mit entluftbarem Kolben vorgestellt, wobei der 
Kolben aus einem Kotbenteil und einem Deckelteil be- 
steht, bei dem nach der Entluftung das Deckelteil den 
40 Entluftungsweg permanent verschlieBt. 

[0016] Permanent bedeutetdabei, dal3 das SchlieBen 
ohne gerichtetes, auBeres Zutun nicht ruckgangig ge- 
macht wird. 

[0017] Das Kolbenteil liegt in der Regel dicht an der 
45 Innenwand des zylindrischen Kartuschenhohlkorpers 
an. Es ist mit einem Entluftungskanal versehen. der be- 
vorzugt eine axial in der Mitte liegender Kanai ist. Das 
Kolbenteil wird durch ein der pastosen Masse zuge- 
wandtes Deckelteil zu einem Kolben erganzt. Wahrend 
50 des Einfuhrens des Kolbens in den mit pastoser Masse 
befullten Kartuschenkorper lasst das Deckelteil eine 
Oder mehrere verschlieBbare Entluftungsoffnungen frel. 
welche die Entluftung durch den Entluftungskanal des 
Kolbenteils ermoglichen. Das Deckelteil ist vorzugswei- 
55 se auf der der pastosen Masse zugewandten Seite kon- 
vex ausgefiihrt. Die Entluftungs6ffnung(en) bilden be- 
vorzugt eine ringformige Offnung im Bereich der Innen- 
wand des zylindrischen Hohlkorpers der Kartusche. Der 
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Kolbendeckel ist vorzugsweise langsaxial in Richtung 
auf das Kolbenteil bewegllch auf dem Kolbenteil gela- 
gert, und zwar so, dass bei dem Verschlussvorgang die 
Luft zwischen Kolben und pastosem Material im Bereich 
der Kartuscheninnenwand durch die ringformige EntlQf- s 
tungsoffnung zwischen Kolbenteil und Deckelteil in das 
Kolbenteil eintritt und durch eine Bohrung in der Milte 
des Kolbenteils abgef uhrt wird. Nach der Entluftung wird 
bei dieser Ausfuhrungsform das Kolbenteil durch den 
Anpressdruck der pastosen Masse In Richtung des « 
Deckelteils geschoben. Dabei werden die ringformige 
Entluftungsoffnung und der Entliiftungskanal im Inneren 
des Kolbenteils geschlossen. 

[0018] Vorteilhaft ist es, wenn ein Rastmechanismus 
dafur sorgt, dass bei der Handhabung des Kolbens zu i- 
einem spateren Zeitpunkt im befullten Zustand der Kar- 
tuschen sich Deckelteil und Kolbenteil nicht voneinan- 
der losen konnen. Dieser Rastmechanismus betindet 
sich bevorzugt in der Nahe des axial zentrlert gelegehen 
Entluttungskanals. Als Alternative zum Rastmechanis- 2 
mus ist es auch moglich, dass Kolben- und Deckelteil 
z.B. durch einen Schraub- oder Bajonettmechanlsmus 
verbunden werden, der ebentalls zur dauerhaften 
SchlieBung des Entluttungskanals fuhrt, allerdings 
durch eine Bewegung von auBen. ' 
[0019] ZweckmaSig halt ein Ruckhaltemechanismus 
die geoffnete Anordnung zwischen Kolbenteil und Dek- 
kelteil, so dass sich das Deckelteil im geoffneten Zu- 
stand nicht ganz vom Kolbenteil losen kann. Es kann 
welter von Vorteil sein, wenn ein Dichtungsring aus 
gummielastischem Material zwischen Kolbenteil und 
Deckelteil rund um die Off nung des axial zentrierten Be- 
luftungskanals angebracht wird. Der Dichtungsring ist 
so zu bemessen, dass er zusammengedruckt wird, 
wenn sich Deckel- und Kolbenteil aufeinander zu bewe- 
gen. Nach dem Einrastvorgang oder der dauerhaften 
Zusammenfijgung von Kolben- und Deckelteil bleibt der 
Ring zusammengedruckt und schlieBt so den Zugang 
zum Entliiftungskanal zusatzlich dicht ab. 
[0020] Eine Ausfuhmngsfonm der Erfindung wird an- 
hand der Abbildungen naher eriautert: 

Fig.1 zeigt das Kolbenteil 2 mit der Entluftungsboh- 
rung 5. 

Fig. 2 zeigt den Kolbendeckel 3. 

Fig. 3 zeigt Kolben 2 und Deckel 3 beim Entluftungs- 
vorgang. Die Pfeile deuten den Austrittsweg 
der Luft an. Rechts und links umschlieBt die 
Kartusche 1 das Produkt 6. 

Fig. 4 zeigt den nach Abschluss des EntlQftungsvor- 
gangs geschlossenen Deckel 3 auf dem Kol- 
ben 2. 

Fig. 5 zeigt die Situation der Fig. 1 , 2 , 3 im Quer- 
schnitt und in der Draufsicht. 



Fig. 6 zeigt entsprechend Fig. 5, an welcher Stelle 
gegebenenfalls der Dichtungsring 8 vorgese- 
hen ist. 

[0021] Entsprechend den Bezeichnungen der Figu- 
ren betrifft die Erfindung in ihrer allgemeinslen Fomn ei- 
ne Kartusche zur Aufnahme pastosen Materials mit ent- 
luftbarem Kolben, wobei der Kolben aus einem Kolben- 
teil 2 und einem Deckelteil 3 besteht, bei dem nach der 
Entluftung das Deckelteil den Entluftungsweg (4/6) ver- 
schlieBt. 

[0022] Die bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung betrifft somit eine Kartusche zur Aufnahme pasto- 
sen Materials 6 mit einem zylindrischen Kartuschen- 

t hohlkorper 1 mit entliiftbarem Kolben aus einem an der 
Innenwand des Hohlkorpers 1 dicht aniiegenden Kol- 
benteil 2 mit Entliiftungskanal 5 und einem der pastosen 
Masse 6 zugewandten Deckelteil 3, derfiir den Elnsetz- 
vorgang verschlieBbare Entluftungs6ffnung(en) 4 frei- 

y lasst, welche die Entluftung durch den Entliiftungskanal 
5 ermoglichen. 

[0023] ZweckmaBig wird die Einheit aus Kolben 2 mit 
dem vormontierten Deckel 3, wie in Abb. 3 gezeigt, nach 
dem Fullen eingesetzt. Bei diesem vomnontierten zwei- 
5 teiligen Kolben ist es aber auch moglich, den Kolben vor 
dem Fullen einzusetzen und den Befiillvorgang von 
dem anderen Kartuschenende aus vorzunehmen. Vor- 
zugsweise ist der Deckel auf der Fiillgutseite konvex ge- 
staltet. Die Luft wird dadurch an den Rand des Kolbens 
?o gedrangt. Ringformige Luftungsoffnungen 4 sind zwi- 
schen dem Deckel 3 und dem Kolben 2 am Rand vor- 
gesehen, so dass die Luft in den Raum zwischen Kolben 
2 und Deckel 3 gelangt und durch die Offnung 5 in der 
Mitte austritl. Wenn der Druck am Schluss der EinseU- 
35 prqzedur dadurch ansteigt, dass der Deckel 3 am fast 
vollstandig entliifteten Fiillgut 6 anliegt, wird das Kol- 
benteil 2 in Richtung des Deckelteils 3 bewegt und die 
Liiftungsschlitze 4 sowie der Austrittskanal 5 schlieBen 
sich. Man sieht in Fig. 4 den Zustand, wenn das Produkt 
40 6 Kolben 2 in den Deckel 3 gedriickt hat. Vorzugsweise 
ist ein Rastmechanismus 7 vorgesehen, der dafur sorgt, 
dass bei der Handhabung des Kolbens 2/3 zu einem 
spateren Zeitpunkt im befullten Zustand sich Deckel 3 
und Kolben 2 nicht mehr voneinander losen konnen. 
45 Den Rastmechanismus 7 sieht man in Fig. 2. In Verbin- 
dung mit der Ausgestaltung der Entluftungsbohrung 
nach in Fig. 1 rastet der Deckel 3 im Zentrum des Kol- 
bens 2 ein. Ein welterer Rastmechanismus kann im Be- 
reich der im Schnitt T-formig erscheinenden Produkttei- 
50 le am Rand vorgesehen sein, der dem Deckel 3 weite- 
ren Halt verieihen wurde. Auf der anderen Seite ist in 
Fig. 3 auch eine Halterung 9 dargestellt, die dafiir sorgt. 
dass Kolbenteil und Deckelteil sich im geoffneten Zu- 
stand nicht vollstandig voneinander entfernen konnen. 
55 [0024] Es kann zudem ein Dichtungsring 8 aus gum- 
mielastischem Material vorgesehen sein. der durch den 
Anpressdruck beim Einrastvorgang zusammenge- 
druckt wird und den Zugang zur Entluftungsoffnung 5 
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zusatzlich dicht abschliefBt. 



Patentan sprue he 

1 . Karlusche zur Aufnahme pastosen Materials mit ei- 
nem zylindrischen Kartuschenhohlkorper und ei- 
nem entluftbaren Kotben, gekennzeichnet durch 
einen zweiteiligen Kolben aus Kolbenteil (2) und 
Deckelteit (3), bei dem nach der Entluftung das 
Deckelteii den Entluftungsweg (4/5) pemnanent ver- 
schlieBt. 

2. Kartusche nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch ein an der Innenwand des Hohlkorpers (1) 
dicht aniiegendes Kolbenteil (2) mit Entluftungska- 
nal (5) und einem der pastosen Masse (6) zuge- 
wandten Deckelteii (3), der fur den Entliiftungsvor- 
gang verschlieBbare Entluftungs6ffnung{en) (4) 
freitasst, welche die Entluftung durch den Entluf- 
tungskanal (5) ermogllchen. 

3. Kartusche nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Deckelteii (3) auf der der 
pastosen Masse (6) zugewandten Seite konvex 
ausgefuhrt 1st und die Entluftungs6ffnung(en) (4) 
als eine ringfomnige Offnung im Bereich der Innen- 
wand des Hohlkorpers (1) ausgebiidet sind 

4. Kartusche nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Kolbendeckel (3) in Rich- 
tung auf das Kolbenteil (2) bewegllch auf denn Kol- 
benteil (2) so gelagert ist, dass bel einer BefGllung 
mit pastosem Material (6) die Luft im Bereich der 
Kartuscheninnenwand durch eine ringformige Ent- 
luftungsoffnung (4) zwischen Kolbenteil (2) und 
Deckel (3) In das Kolbenteil (2) eintritt und durch 
eine Bohrung (5) in der Mitte des Kolbenteils (2) ab- 
gefuhrt wird. und nach der Entluftung das Kolbenteil 
(2) durch den Anpressdruck der pastosen Masse 
(6) in Richtung in Richtung des Deckelteils (3) ge- 
schoben wird, wodurch die ringfomnige Entliiftungs- 
offnung (4) und der Entluftungskanal (5) geschlos- 
sen werden. 

5. Kartusche nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass ein Rastmechanis- 
mus 7 dafur sorgt, dass bei der Handhabung des 
Kolbens (2/3) zu einem spateren Zeitpunkt im be- 
fullten Zustandsich Deckelteii (3) und Kolbenteil (2) 
nicht voneinander losen konnen. 

6. Kartusche nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein Dichtungsring (8) aus gum- 
mielastischem Material zwischen Kolbenteil (2) und 
Deckelteii (3) so in der Umgebung der Entluftungs- 
offnung (5) angebracht ist, dass er durch den An- 
pressdruck belm Einrastvorgang zusammenge- 



druckt wird und den Zugang zur Entluftungsoffnung 
(5) zusatzllch dicht abschlleRt. 



5 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



4 



EPI 514 812 A1 






CO 



5 



0 



EP 1 514 812 A1 




6 



EP-1 514 812.A1 




BNSDOaD:<PP . 1B14fl1?A1 I > 



EP1 514 812 A1 



"Europaische s 
Pat^ntamt 



-EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT- 



' NflmiTwr der Anmoldung 



EP 84 02 0347 



EINSCHLAGIGE OOKUMENTE 



Kategorie 



X 
A 



WO 95/28337 A (ADLOCK PACKAGING LTD ; 
GRANT QUENTIN SHOLTO (GB)) 
26. Oktober 1995 (1995-10-26) 

* Seite 7, Absatz 3 - Seite 8, Absatz 1; 
Abbildungen 3»4 * 

EP 1 308 218 A (5ULZER CHEMTECH AG) 
1. Mai 2003 (2003-05-07) 

* Absatz [0012] * 

* Absatz [0014]; Abbildungen 1,2 * 

US 6 598 766 Bl (6RUGNER NIKOLAUS) 
29. Juli 2003 (2003-07-29) 

* Spalte \s Zeile 66 - Spalte 2, Zeile 50; 
Abbildungen 1-4 * 



Kennzeichnung dea Dokuments mit Angabe, soweit erforderlich, 
der mafigeblichen Telle 



EP 0 463 991 A (KELLER WILHELM A) 
2. Januar 1992 (1992-01-G2) 
Abbildungen 1,2 * 

EP G Q81 145 A (FISCHBACH A KUNSTSTOFF KG) 
15. Juni 1983 (1983-06-15) 
* Seite 8, Zeile 8 - Zeile 24; Abbildungen 
1-4 * 



Betrifft 
Anspruch 



KLASSIFIKATION OER 
ANHAELDUMG (lnt.CI.7) 



1.5 

2-4.6 

1-3.5 
4,6 

1,2.5 
3.4,6 

1.5 

1.2.5 
3,4,6 



Dervorliegenda Recherchanbencht wurde fur alle Patentanspruche erstallt 



B65D83/00 
B05C 17/005 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE <ltrt.CI.7) 



B65D 

B05C 



Munchen 



Absomuedaiumdflf Raoheislio 

13. Dezember 2004 



Appelt» L 



KATEGOniE DER GENANNTEN DOKUMENTE 

X : von besonderer Bedeutung allein betrachtet 

Y : von besonderer Bedectung In Vertotndung nnit einer 

anderen VerOffentlichung dereelben Kategorie 
A : teohnolog»oher Hintergrund 
O : nichischriftUche OHenbarung 
P : Zwtoohentiteraliir 



T : der Erfindung zugrunde ItegandeTheorien oder Grurwlsatze 
£ : &tteres Patentdokument, das jadooh erst am odar 
nech dem Anmekledatum verAffentliohtworden bt 
D : in der Anmeldung QngeffQhrteft Dokument 
L : aua anderen Grfinden angefOhrtes Dokumenk 

& "Mitgrmd der gleichen PatonifamiiiA. ObereinstimmendBs 
Dokumerrt 



8 



EP1 514 812 A1 



ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT "Z ~ 

tiBER DIE EUROPAISCME-PA^^NT^ ' -_fli_04l-02-d347 



In diesem Anhang aind die Mitgliader der Patentfamilian der im obengenannten europ&schen Recherchenbericht angafQhrten 
Patentdokumente angegeben. 

Die Angaben Qberdie Familtenmitglieclerentsprechen dem Stand der Oatei des Europflischen Patentamts am 
Dieae Angaben dienen nurzur Unterrichtuno und erfolgen ohne GewAhr 

13-12-2G04 



Im Recherche nbericht 
angefOhrtes Patentdokumert 


Oatum der 
VerAffentlichung 


Mitglied(er) der 
PotentlainiKa 


Datum der 
Verfiffentlichung 


WO 9528337 


A 




Mi 


2218795 


A 


10-1 1 -IQQR 








WO 


9528337 


Al 










ZA 


9503072 


A 




EP 1308218 


A 




DE 


20117778 


Ul 










EP 


1308218 


A2 












2003079798 


Al 




US 6598766 


81 


29-O7-2Q03 


DE 


20010417 


Ul 


11-10-2001 








MO 


0194028 


Al 


13-12-2001 








EP 


1207969 


Al 


29-05-2002 


EP 0463991 


A 


02-G1-1992 


DE 


59103399 


Dl 


08-12-1994 








EP 


0463991 


Al 


02-01-1992 








JP 


2952526 


82 


27-09-1999 








OP 


4239476 A 


27-08-1992 








US 


5178305 


A 


12-01-1993 


EP 0081145 


A 


15-06-1983 


DE 


3148490 


Al 


07-07-1983 








AT 


15354 


T 


15-09-1985 








DE 


3266064 


Dl 


10-10-1985 








DK 


539982 


A .B. 


09-06-1983 








EP 


0081145 


Al 


15-06-1983 








ES 


269032 


Y 


16-12-1983 








FI 


824045 


A ,B. 


09-06-1983 








IE 


53921 


Bl 


12-04-1989 








PT 


75916 A ,B 


01-12-1982 








US 


4452370 


A 


05-06-1984 


EPOFORMP0461 















Fur nahere Einzalheiten zu diesem Anhang : aiehe Amt&biatt des Europaischen Patentamts, Nr. 12/82 



9 



